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PRZYGODA Z PEWNA TECHNOLOGIA
POLSKA METODA PRODUKCJI WANILINY 2 LUGOW POCELULOZOWYCH

Czest 2

Rok poprzedzajacy rozruch Fabryki Waniliny

Rok 1955 byt trzecim i ostatnim rokiem
powaznej inwestycji realizowanej przez Kujaw-
skie Zaklady Kawy ZboZowej i Srodkéw Od-
zywczych (od 1959 r. Kujawskie Zakiady Kon-
centratéw Spoiywczych) we Wiockawku, i
budowy pierwszej w krajach bylego RWPG'
wytwomni waniliny, w ktorej surowcem podsta-
wowym mialty byé lugi pocelulozowe posiar-
czynowe, stanowigce produkt odpadowy w
Zakladach Celulozowo - Papiemniczych we
Wioctkawhku.

W roku tym trwaly prace zmierzajgce do
pelnego wyposaZenia budynku produkeyjnego
przy ul. Barskiej w aparaty i urzadzenia zapro-
jektowane przez Bydgoskie Biuro Projekiow
Budownictwa Przemyslowego, a instalowane
przez wykonawce inwestycji — Bydgoskie
Przedsiebiorstwo Budownictwa Przemysiowe-
go w Bydgoszczy. Rownoczesnie wyposazane
byly obiekty towarzyszace, jak warsztaty z ma-
gazynem technicznym, magazyn SUrowcow
stalych oraz budynek socjalny, mieszczacy
tak?e pomieszczenia kierownictwa fabryki i
laboratorium fabrycznego. Rok 1955 byt po-
nadto ostatnim rokiem pracy Stacji DoSwiad-
czalnej Produkcji Waniling oraz dziatalnosci
Samodzielnej Pracowni Naukowej Waniliny.
Kierownictwo Stacji Doéwiadczalnej oraz starsi
asystenci Pracowni Waniliny przez caly ten rok
éledzill postepy w pracach montazowych i ich
zgodnosé z przyjetym do realizacji projektem
technicznym. Stwierdzone usterki zglaszane
byly na biezaco wykonawcy inwestycji. Pra-
cownicy Pracowni Waniliny realizowali ustano-
wiony przez autora metody otrzymywania wa-
niliny z lugéw posiarczynowych inz. Zygmunta

! RWPG — Rada Wrajemnej Pomocy Gospodarcze]
{wspalny obszar gospodarcey bytych paristw socjali-
stycznych pod przewodem bytego ZSRR).

Kina (pozniejszego profesora Akademii Tech-
niczno — Rolniczej w Bydgoszczy) program
prac doéwiadczalnych, a jednoczesnie wyko-
nywali szereg zadan zwigzanych z nowym za-
kladem produkcyjnym. Byly to m.in..

- opracowanie instrukcji technologiczne] dla
procesu produkciji waniliny w skali techniczne,

- opracowanie normy zaktadowej dla surowca
podstawowego oraz normy jakosciowej dla
produktu finalnego — waniliny handlowej,

- badanie odpormnosci chemicznej réinych
metali i stopéw na dziatanie agresywnych roz-
twordw technicznych,

- wéryfikacja metod oznaczania stgZenia wa-
niliny w roztworach péffabrykatow i odpadkach
produkeyjnych (rafinatach),

- opracowanie schematu kontroli laboratoryj-
nej we wszystkich operacjach posrednich pro-
cesu technologicznego,

- udzial w opracowaniu projektu zaszerego-
wan pracownikow fizycznych i umystowych
Fabryki Waniliny,

- wyjazdy sluibowe zwigzane z wyposaZe-
niem pomieszczen laboratoryjnych w niezbed-
ne urzadzenia i chemikalia.

Fabryka Waniliny w schemacie organiza-
cyjnym KZKZ i SO przyjeta nazwe Wydziatu
Produkcji Waniliny lub Zakiadu Nr 4.

TRUDNE POCZATKI

Wydziat Produkcji Waniliny uruchomiony
zostal w pierwszych dniach stycznia 1956 r.
Pierwsze trzy miesigce pracy Zakiadu Nr 4
uptynely na tzw. rozruchu mechanicznym. Za-
loga bylej Stacji Doswiadczalnej Produkcji Wa-
niliny, stanowigca trzon powiekszonej zalogi
uruchamianego Zakiadu, miata za =zadanie
przetestowanie sprawnosci technicznej



wszystkich aparatow i urzadzen oraz przeszko-
lenie nowo przyjetych pracownikow fizycznych.

Stan osobowy kierownictwa Zakladu wraz
Z nadzorem $rednim przedstawial sie na po-
czatku 1956 r. nastepujaco:

- inZ, Aleksander Lapifski — kierownik Zakfadu
Nr 4,

- mgr Jan Kulesza - zastepca kierownika Z-4,
- mgr Henryk Wawrzyniak — kisrownik Labora-
torium Kontroli Technicznej,

- techn. Jozef Rybacki — kierownik warsztatow,
- techn. Roman Maslanka — mistrz produkcji

- techn. Wactaw Gracikowski = mistrz prod.,

- techn. Andrzej Leduchowski — mistrz prod.,

- techn. Stanistaw Ochmariski — technik Labo-
ratorium KT,

- techn. Marian Kremplewski — technik Lab. KT,
- techn. Romuald Tracz — technik Lab. TK,

- inZ. Wojciech Perski (od VI 1956r.) — st. tech-
nik zmianowy, nastepnie zastepca kierownika
Zakladu Nr 4.

Kierownictwo Zaktadu Nr 4 oraz Laborato-
rium KT podlegaio bezposrednio dyrektorowi
tachnicznemu KZKZISO inz. Romanowi Wa-
czynskiemu, bardzo zaangazowanemu w reali-
zacje idei uruchomienia wiasnej produkcji wa-
niliny.

Liczebnosé zalogi Zaktadu Nr 4 w rozbiciu
na grupy zawodowe wzglednie funkcyjne wy-
nosita ok. 112 osob:

= pracownicy produkcyijni w ruchu trzyzmia-
nowym -78 osab,
- pracownicy warsztatowi - 12 osdb,
- pracownicy nadzoru technicznego (mistrzo-
wie produkcji i asystenci Lab.KT)- 11 osdb,
- laboranci - 3 osoby,
- pracownicy pomocniczy - ok. 8 os6b.

W kwietniu 1956 r. rozpoczat sie trudny
okres rozruchu technologicznego. FPo napel-
nieniu wszystkich aparatéw, miernikéw i zbior-
nikéw pomocniczych roziworami surowcéw i
poffabrykatéw zaistnialy warunki, by wyprodu-
kowac pierwsza partie waniliny. Jej jakosc po-
zostawiata jednak wiele do Zyczenia. Produkt
finalny byt bezpostaciowy, o barwie jasnobrg-
zowe] | zapachu w niewiglkim tylko stopniu
przypominajacym zapach waniliny krystaliczne

Z importu. Taki produkt mogt by¢ uzyty poczal-
kowo tylko do aromatyzowania niektdrych mie-
szanek kawy zboZzowe,.

llosé wyprodukowanej w pierwszym mie-

*sigeu ruchu Zakladu waniliny (361 kg) znacznie

odbiegata od ilosci zaplanowane]. W rezultacie

rok 1956 zamknat sie produkcjg zaledwie 4.3

ton waniliny przy zdolnosci produkcyjnej 10

ton/rok. Przyczyny powaznych trudnosci za-

rowno aparaturowych jak i technologicznych
byly réZnej matury. Tu wymienione zostang
tylko najwazniejsze:

1. Duza awaryjnosc aparatow i urzgdzen, be-
daca skutkiem bledow projektowych Ilub
niewiasciwe| obstugi, prowadzila do cze-
stych przesiojéw w produkcji | w konse-
kwencji do zalamywania sie miesiecznych
plansw produkeyjnych.

2. Bydgoskie Biuro Projekidw Budownictwa
Przemyslowego nie mialo doswiadczenia w
projektowaniu zakladu o malo znanej tech-
nologii..

3. Brak mozliwosci dokonywania wymiany do-
Swiadczen z podobnym zakiadem na terenie
krajow b. RWPG. Dopiero po roku dotara
informacja, 2e w wielkim Kombinacie Celu-
lozowo — Papiemiczym w Sjasstroj nad jez.
tadoga (dawny obwéd leningradzki) istnieje
wydzial produkeyjny, wytwarzajacy waniling
Z tugdw posiarczynowych.

4. Dotwiadczenia przeniesione ze Stacji Do-
swiadczalnej Produkgcji Waniliny nie zawsze
wystarczaly, by sprostaé .wymogom chwili” i
radzi¢ sobie z licznymi nieprzewidzianymi
zakloceniami procasowymi.

Wdrazana na skalg techniczng metoda Z.
Kina otrzymywania waniliny z tugow posiarczy-
nowych opisana zostala w syntetycznym ujeciu
w | czedci publikacji pt. Przygoda z pewng
technologia” (Biuletyn Przewodnicki OK PTTK
Wioctawek, nr 105/2011, 5.10-11),

W tym miejscu niech przytoczone zosta-
ng jedynie nazwy osmiu operacji posrednich
wg powyiszej metody:

- alkaliczna cisnieniowa hydroliza lugdéw po-
siarczynowych,
- neutralizacja hydrolizatu alkalicznego,



- ekstrakcja waniliny toluenem,

- bisulfitacja (reekstrakcja) waniliny i regene-
racja toluenu,

- rozktad kwasowy zwigzku bisulfitowego
waniliny,

- destylacja proZniowa waniliny surowej,

- krystalizacja waniliny destylowane;],

- suszenie waniliny krystalicznej.

Wszystkie powyZsze operacje prowa-
dzone byly w sposob szarzowy, tzn. systemem
obrobki periodycznej. Metoda Z.Kina, na ktorg
autor uzyskat w 1952 r. patent PRL nr 35.657,
nie przewidywatla:

1. Oddzielania ligniny’ wytraconej w proce-
sie zakwaszania hydrolizatu alkalicznego
{znaczenie i sposdb jej oddzielania opisa-
ny zostal w nastepnym rozdziale),

2. Odwadniania waniliny surowej przed pro-
cesem destylacji prézniowe], co bardzo
obnizylo jego wydajnosc.

Przed kadrg Fabryki Waniliny stanely
powazne zadania, ktorych rozwigzanie bylo
warunkiem sine gqua non ustabilizowanego
ruchu Zaklkadu | stworzenia podstaw dla jego
dalszego, dynamicznego rozwoju. Atutem ka-
dry bylo jej wiadciwe wykszialcenie, dobre
przygotowanie praktyczne do poprowadzenia
frudnego zakiadu produkcyjnego, jej miody
wiek i ogromna wola osiggnigcia sukcesu.

Pierwsze waine usprawnienie proce-
sowe — oddzielanie ligniny

Pierwsze kwartaly ruchu Fabryki Waniliny
dowiodly, Zze jeden z podstawowych poffabry-
katéw w procesie produkeyjnym, tj. hydrolizat
kwasny, obcigZzony duza iloscia wytrgcons] w
&rodowisku kwasnym ligniny, nie nadaje sie do
przerobu w ramach kolejne| operacji technolo-
gicznej, czyli ekstrakcji waniliny toluenem.

W temperaturze uznangj za optymalng w
procesie ekstrakcji (70-75° C) lignina ulega

2 Lignina - jeden 2 gtownych skiadnikdw tkanki drzew-
nej, lignina powanilinowa - szarobrunatny proszek,
trudno rozp. w wodzie, jako produkt powietrzng = suchy
zawiera 55-60 % substancji org.

koagulacji i staje sie termoplastyczna, stwarza-
jac duze trudnosci w normalnej eksploatacii
aparatury dziatu ekstrakcji. Przywieranie cza-

stek ligniny do dennic ekstraktoréw oraz czo-

powanie przewodow technologicznych zmu-
szalo do czestego czyszczenia aparatury i po-
wodowalo jej nieplanowane przestoje.

Stalo sig jasne, ze Zakiad Nr 4 w ten
sposdb dalej pracowaé nie moZze. W gronie
dyrekeji KZKZISO i kierownictwa Zakladu Nr 4
zapadta decyzja zatrzymania fabryki w celu
rozwigzania problemu. Malezalo opracowac
sposob usuwania ligniny z hydrolizatu kwasne-
go przed jego skierowaniem do aparatury eks-
trakcyjnej. Postawione przez dyrekcie zadanie
polegalo na ustaleniu optymalnych warunkow
wytracania ligniny oraz doborze i wyprobowa-
niu optymalnego urzgdzenia do jej oddzielania.
Zadanie to powierzone zostalo kierownikowi
Laboratorium KT — H. Wawrzyniakowi. Pomocg
i radg stuzyt mu J. Kulesza. Rozlegte badania
prowadzane w skali laboratoryine] pozwolity
ustalié nasigpujgce parametry prawidiowego
wytrgcania i oddzielania ligniny:

- temperatura poczatkowa zakwaszania hy-
drolizatu : 70°C

- pH hydrolizatu kwagnego : 4,0

- temperatura odwirowywania ligniny: 55 —
80°C

W powyZszych probach postugiwano sig
wysokoobrotowa wirowka laboratoryjna o pracy
periodycznej. W okresie pieciomiesiecznego
postoju Zakiadu (kwieciert — sierpiei 1957 r.)
dokonana zostata przebudowa dzialu neutrali-
Zacjl, ktorej ghownym akcentem byto zainstalo-
wanie wirdwek cukrowniczych z zawieszonym
bebnem produkcji Krakowskiej Fabryki Urza-
dzen Mechanicznych. Wyniki badan laborato-
ryinych zostaly potwierdzone prébami w skali
technicznej i produkeja w nowych warunkach
mogha by¢ uruchomiona z poczatkiem wrzeénia
1957 r. Uzyskiwanie klarownego filtratu hydro-
lizatu kwasnego przy relatywnie wysokiej su-
chosci odwirowane] ligniny stanowito znaczacy
postep w dziedzinie udoskonalania procesu
produkgji waniliny.

Implikacje dokonanej innowacji aparatu-
rowo — technologiczne:



- zwigkszenie zdolnosci przerobowej Zakladu,

- pelna hermetyzacja urzadzen pracujgcych z
toluenem,

- catkowita regeneracja toluenu zawracanego
do procesu ekstrakcji,

- wyraZna poprawa warunkéw bezpieczen-
stwa i higieny pracy oraz stanu bezpieczeri-
stwa poZzarowego.

Wprowadzenie procesu oddzielania ligni-
ny bylo warunkiem koniecznym dla sprawnago
funkcjonowania Wydziatu Produkcji Waniliny.
Wypracowane oszczednosci roczne wynosily
1 870000 =t

LATA ZNACZACYCH SUKCESOW -
WPROWADZENIE PROCESOW CIA-
GLYCH

Rozwigzanie problemu oddzielania ligni-
ny w procesie neutralizacji hydrolizatu alkalicz-
nego stworzylo dobrg perspekiywe dla ustabili-
zowanej pracy Wydzialu Produkeji Waniliny.

Ponize] scharakteryzowane zosfaly najwaz-

niejsze innowacje aparaturowe i technologicz-

ne wprowadzone w latach 1957 — 1964, . w

okresie poprzedzajacym przeszio 1,5 — roczny

postd] zwiazany z rozbudowg Zakkadu do zdol-
nosci produkcyjnej 50 ton waniliny w skali
rocznej.

1. Wprowadzenie oddzielania ligniny w
procesie neutralizacji hydrolizatu alka-
licznego
(data wdroZenia: wrzesien 1957r.)

Temat =zostal opisany w poprzednim
rozdziale tej publikacji.

2. Usprawnienie procesu destylacji proz-
niowej przez wprowadzenie przekrysta-
lizowania waniliny surowej z toluenu
(data wdrozenia: listopad 1957 r.)

Odwadnianie produktu surowego stalo sie ko-

niecznodcig po stwierdzeniu nieoczekiwanie

niskiej wydajnosci waniliny w procesie destyla-
cji prézniowej. Wanilina surowa po procesie
rozkiadu bisulfitowego zawierala znaczne, bo
dochodzgce do 25% ilodci wody oraz 3-4 %
siarczanu sodu. Tak siinie zanieczyszczony

produkt surowy destylowat z duzymi stratami w

stosunkowo wysokiej temperaturze 160 - 170°

C, przy czym jedna szarZa destylacyjna trwata
nawet 18 — 20 godzin. Praklycznie catkowite
usuniecie wody i siarczanu sodu przez prostg
operacje fizyczng, jaka bylo przekrystalizowa-

nie waniliny surowej z toluenu, pozwolito obni-

zy¢ temperature destylacji do 130 — 145° C i

skrocit czas trwania szarzy do 7 = 8 godzin. W

rezultacie siraty waniliny w tym procesie spadly

do polowy. Warto w tym miejscu podkreslié
duzg niecdpornosé waniliny na dziatanie pod-
wyzszonych temperatur.

Odwadnianie tym sposobem rozwigzywa-
fo problemy destylacji prozniowej, bylo jednak
operacjg ucigZliwg | czasochlonng ze wagledu
na szarzowy charakter przerobu. Pelne roz-
wigzanie zagadnienia nastapito 2,5 roku poz-
niej, gdy wprowadzone zostato odwadnianie
toluenowe w przeciwpragdowej kolumnie o ru-
chu cigglym. Inicjalorem odwadniania przez
przekrystalizowanie z toluenu byt dyr. R. Wa-
czynski, ktdry odnosne informacje uzyskat w
czasie swej podrozy stuzbowej do b. Z5RR w
1957 r.

3. Wprowadzenie procesu rozkiadu zwiaz-
ku bisulfitowego waniliny w poziomej
kolumnie rozkltadowej o ruchu ciaglym
{data wprowadzenia: lipiec 1958 r.)

Wykonanie i zastosowanie poziomej kolumny

rozkladowej bylo jednym z najwigkszych osig-

gnigé na odcinku udoskonalania aparatury
technicznej w Wydziale Produkcji  Waniliny.

Agresywne srodowisko chemiczne { wolny

dwutlenek siarki, kwas siarkowy, temperatura

100 — 102° C) powodowalo czeste awarie uzyt-

kowanych uprzednio zbiomikow pracujgcych w

uktadzie periodycznym. Awariom towarzyszyly

duZe straty zakwaszonego roztworu bisulfito-
wego o wysokim steZzeniu waniliny. Pozioma
kolumna rozkfadowa byla o ulbzona w stalo-
wej rynnie rura ofowiana z zainstalowang we-
wnairz miedziang rurg grzejng. Po catkowitym
rozkiadzie zwigzku bisulfilowego poziomsg ko-
lumng opuszczaka oleista, silnie zawodniona
wanilina surowa, kierowana nastgpnie do dal-
szego prZerobu, lj. procesu odwadniania eks-
trakcyjnego. Innowacja procesu rozkfadu po-
zwolita na zwigkszenie przepusiowosci dzialu
oraz wypracowanie powaznych oszczednosci



materiatlowych dzieki zastosowaniu olowiu jako

odpomego chemicznie i wzglednie taniego

materiatu konstrukecyjnego.

4. Zmiana parametréw alkalicznej cisnie-
niowej hydrolizy lugéw posiarczyne-
wych
{data wdrozenia: sierpien 1958 r.)

Obszeme badania laboratoryjne nad optymali-

zacjg warunkéw alkalicznej hydrolizy pozwolity

na dokonanie zmian w dotychczasowym ukia-
dzie parametrow fizyko - chemicznych. Tem-
peratura hydrolizy zostata podwyzszona z 135°

C do 155 — 160° C z jednoczesnym skrce-

niem czasu trwania szarzy hydrolizy z 3 do 1,5

godz. Obnizone zostaly takZe stgzenie lugdw i

ich stopien alkalizacji. Wzrosla przepustowosé

dziatlu i wygospodarowano oszczednosSci w

wyniku spadku jednostkowego zuzycia tugdw i

wodorotlenku sodu.

5. Wprowadzenie procesu bisulfitacji wani-
liny w kolumnie bisulfitacyjnej o ruchu
ciaghym
(data wdroZenia kwiecier 1958 r.)

Aparatura dzialu bisulfitacji z okresu przed jego

modemizacjg skladala sie z miernikow ekstrak-

tu toluenowego waniliny i roztworu wodorosiar-
czynu sodu, chiodnicy eksiraktu oraz mieszal-
nika obu roztwordw. Zainstalowana kolumna
bisuffitacyjna o pracy ciggle] znacznie uproscita
obstuge aparatury dzialu i zwiekszyla jego
przepustowosé. Dla rozwiniecia tzw. po-
wierzchni kontaktowej obu niemieszajacych sig
faz, kolumna wypeiniona zostala trzema sek-
cjami pierscieni Raschiga® , co umozliwilo uzy-
skiwanie nieosiqgainych dotad steZeri zbisulfi-
towane] waniliny rzedu 80 — 90 kg/m®. Prze-
mieszczajgcy sie w dot roziwor wodorosiarczy-
nu sodu wigzat waniling | po opuszczeniu ko-
lumny kierowany byt jako roztwor bisulfitowy do
dalszego przerobu, tj. do procesu rozkladu
kwasowego bisulfitu. Schiodzony do tempera-
tury otoczenia ekstrakt toluenowy, wedrujge ku

? Pierécienie Raschiga —ceramiczne piericienie o $redni-
oy rdéwnej wysokoscl {puste w srodku), stanowigee wy-
petnienie kolumn ekstrakeyjnych i stuZgce 2wiekszeniu
powierzchni kontaktowej dwdch przemieszczajacych sie
w przeciwpradzie cieczy.

gomej czesci kolumny i tracac” gros waniliny,

przesytany byt do kolumny bisulfitacji witdmej w

celu ,pozbycia” sie resztkowe] zawartosci wani-

liny. Wprowadzenie bisulfitacji cigglej pozwolifo
wypracowaé oszezednosé roczng w wysokosc

1 900 000 =zt

6. Uruchomienie produkcji wodorosiarczy-
nu sodu z odpadowego dwutlenku siarki
(data wdroZenia: lipisc 1959 r.)

Przed wprowadzeniem innowacji wydzielajgcy

sie w procesie rozkltadu zwigzku bisulfitowego

waniliny kwasem siarkowym wolny dwutlenek

siarki usuwany byl do atmosfery. Decyzja o

jego wykorzystaniu do wiasnych celow miala
aspekt nie tylko ekonomiczny, ale | ekologicz-
ny. Skonczylo sie zatruwanie atmosfery w bez-
posrednim sgsiedztwie Fabryki Waniliny.
Wydzielajacy sie w kolumnie rozkladowe|
dwutlenek siarki odprowadzany byt w warun-
kach lekkiego podciSnienia, wytwarzanego
pompa pierscieniowo-wodng, do absorbera
wypelnionego roztworem weglanu sodu. Ab-
sorpcja S0, prowadzona byla do momentu
osiagniecia przez roztwédr w  absorberze pH

4.5, co odpowiadato kwasowosci roztworu wo-

dorosiarczynu sodu. Uzyskiwany we wlasnym

zakresie wodorosiarczyn wykorzystywany byt

w procesie bisuffitacji i pokrywal zapotrzebo-

wanie Zakiadu na ten surowiec w 80%.

7. Uruchomienie instalacji do procesu
ciggtego odwadniania waniliny surowej
(data wdrozenia: czerwiec 1960 r.)

Instalacja, sprzezona funkcjonalnie z kolumng

rozktadowa, skiadala sig z pionowe] kolumny

ekstrakcyjnej, poziomego destylatora oraz
chiodnicy rurkowej toluenu. Ciekly, silnie za-
wodniony produkt surowy po opuszczeniu ko-
lumny rozkladowe| wprowadzany byt grawita-
cyjnie do gdéme| czesci kolumny ekstrakcyjne,
wypelnionej pierscieniami Raschiga. Prze-
mieszczajacy sie w przeciwpradzie tolusn, po
wyekstrahowaniu na gorgco prakitycznie cal-
kowitej ilosci waniliny z produktu surowego,
kierowany byl do destylatora w celu oddesty-
lowania rozpuszczalnika. Instalacje opuszczala
pozbawiona catkowicie wody i siarczanu sodu
stopiona wanilina surowa o 85 — 20% zawarto-
4ci czystego skladnika. Tak przygotowana wa-



nilina surowa dobrze nadawala sie do kolejnej
operacji technologicznej, . do procesu desty-
lacji prézniowej. Dzigki wprowadzeniu odwad-
niania produktu surowego udato sie 2,5 krotnie
skrocié czas trwania szarzy destylacyjnej i ob-
nigy¢ do polowy straty waniliny w tym proce-
sig.

8. Uruchomienie kolumny do procesu eks-
trakcji ciagtej waniliny z filtratu kwa-
snego
(data wdrozenia: marzec 1961 r.)

Przez pierwsze lata ruchu Fabryki Waniliny
ekstrakcja waniliny z filtratu kwasnego prze-
biegala w aparaturze periodycznej, skladajgcej
sie z trzech baterii dwuczionowych, przy czym
kazda porcja filtratu ekstrahowana byta trzy-
krotnie. Nowa aparatura dziatu skiadala sie z
kwasoodpome] kolumny ekstrakcyjnej, wypel-
nionej trzema sekcjami pierscieni Raschiga,
podgrzewaczy filtratu i toluenu oraz rotametrdw
do pomiaru predkosci objetosciows] przephywu
obu cieczy. Wprowadzany do dolnej czesci
kolumny gorgey toluen, przemieszczajac sie ku
gorze, wymywal” waniling z filtratu i jako eks-
trakt toluenowy opuszczat kolumneg, by po
schiodzeniu dostaé sie do kolumny bisulfitacji
cigglej. Goracy filtrat, wprowadzany grawita-
cyjnie do gomej czesci kolumny, opuszczat jg
jako odpadki poekstrakcyjne (rafinat 1) o mini-
malnym stezeniu waniliny.

Wdrozenie ekstrakcji kolumnowej stano-
wito wiglki przelom w pracy Fabryki Waniliny.
Sposrdd szeregu pozytywnych skutkdw wy-
mienic nalezy:

- Znaczace zwigkszenie przepustowosci
dzialu ekstrakgii,
- wzrost miesigeznej produkeji waniliny o

200 kg,

- wygospodarowanie oszczednosci rocznej

w wysokosci 2 000 000 zi,

- radykalna poprawe warunkdw bezpieczen-
stwa i higieny pracy dzigki wyeliminowaniu
niezhermetyzowanej aparatury perindyczne;.

9. Udoskonalenie aparatury do procesu
destylacji prézniowej waniliny przez
wprowadzenie destylatora stozkowego
{ data wdroZenia: grudzien 1963 r.)

Innowacja aparaturowa polegala na za-
stgpieniu dotychczasowego destylatora cylin-
drycznego pionowago destylatorem stozkowym
o specjalnej konstrukeji. Zmodyfikowany desty-

“lator przypominat dwa polgczone wigkszymi

podstawami stozki scigte o nierdwnych wyso-
kosciach. Przy identycznych wsadach waniliny
surowej powierzchnia wrzenia w destylatorze
stozkowym byla czterokrotnie wieksza. Zwigk-
szona odpowiednio szybkosé destylacji pozwo-
lita na skricenie czasu trwania szarfy o 25 %
oraz obnizenie strat waniliny.
10.Wprowadzenie procesu  bisulfitacji
wtornej waniliny w kolumnie o ruchu
polciaglym
(data wdroZenia: pazdziemik 1964 r.)
Opuszczajgca kolumne bisulfitacji cigglej
faza organiczna (tew. rafinat pobisulfitacyjny 1)
2awierala jeszcze okreslone ilosci waniliny. W
celu ich czesciowego odzyskania, rafinat
wprowadzany byl do kolumny bisulfitacji widr-
nej, wypeilnionej stalg objetoscia roztworu o
odpowiednio wyZszym steZeniu wodorosiar-
czynu sodu. Po tygodniowym .dosycaniu” roz-
twor bisulfitowy waniliny przesylany byt do
dzialu rozkiadu bisulfitowego, zas rafinat pobi-
sulfitacyjny Il o szczatkowym steZeniu waniliny
kKierowany byt do kolumny regeneracyjnej o
pracy polciggle|, wypemionej roztworem wodo-
roflenku sodu. Zregenerowany, tzn. pozbawio-
ny wszelkich zanieczyszczen o charakterze
kwasnym, toluen, zawracany byt do obiegu
produkeyjnego.

Komentarz do opisanych powyzej inno-
wacji procesowych: Wprowadzone udoskona-
lenia o przefomowym dla Zakladu znaczeniu
znalazly swe odbicie w ksztaltowaniu sie pod-
stawowych wskaznikéw techniczno — ekono-
micznych za lata 1956 — 1964. Ukazuje je ta-
blica nr 1.

Dla zobrazowania postepu technicznego,
jaki dokonat sig na przelomie lat 50. i 60. XX
wieku, zamieszczono schemat aparatury dzialu
ekstrakgji cigglej /tablica nr 2/.

Kolumny do proceséw ekstrakeji cigglej i
bisulfitacji ciggle] zaprojektowane zostaly przez
Katedrg Inzynieri Chemiczne] Politechniki



Wroclawskiej, kidrej kierownikiem byt prof.
Zdzistaw Ziotkowski, jeden z najwybitniejszych
w kraju znawcow procesdw cigglych, prowa-
dzonych w kolumnach przeciwpradowych.
Obie kolumny wraz z niezbednym oprzyrzado-
waniem wykonane zostalty w oparciu o projekty
techniczne Politechniki Wrockawskiej w warsz-
tatach Wydziatu Produkcji Waniliny, kierowa-
nych przez do$wiadczonego mechanika Jozefa
Rybackiego. Realizacie powyZszego uznano
wowczas za wielkie osiagnigcie techniczne.
Obdarzony nieprzecietng inwencjg tworcza J.
Rybacki byt autorem i wykonawcq takze innych
— opisanych wyZej — unikalnych rozwigzan
technicznych, jak instalacje w procesach cig-
glego rozkiadu bisulfitowego oraz cigghego
odwadniania ekstrakcyjnego, a takze pomy-
stowy destylator stozkowy w dziale destylacii
prozZniowe;].

ROZBUDOWA FABRYKI WANILINY

(maj 1966 — wrzesien 1967)

Wobec stale wzrastajgcego zapotrzebo-
wania przemysiu spoZywczego na ceniony i
powszechnie stosowany Srodek zapachowy —
waniling, w Ministerstwie Przemysiu Spozyw-
czego i Skupu zapadia decyzja o rozbudowie
Fabryki Waniliny do zdolnosci produkeyjnej 50
tonfrok. Taka wysoko$é produkeji miata pokryé
krajowe zapotrzebowanie na tg przyprawe z
ewentualng mozZliwoscia przeznaczenia nad-
wyzki produkeyjnej na eksport.

Tablica nr 1

W maju 1966 r. Zaklad Nr 4 zostal za-
trzymany na okres 16 miesiecy. Projekt tech-
niczny rozbudowy i modemizacji dziatéw pro-
dukecyjnych zostat opracowany przez Biuro
Projektow . Cukroprojekt” w Poznaniu. Wpro-
wadzenie kilka lat wczesniej procesow ciaglych
pozwolito dzigki likwidacji szeregu zbednych
zbiomikdw i urzadzen towarzyszacych na wy-
gospodarowanie wolnych przestrzeni zwiasz-
W czesci wyzszej budynku produkeyjnego.
Te przestrzenie zostaly wykorzystane w ra-
mach rozbudowy bez naraZania dziatow pro-
dukgii na zbytnie zageszczenie aparaturs,

Zgodnie z projektem technicznym rozbu-
dowy wykonane zostalty m.in. nastepujgce za-
dania i prace:

- wymiana aufoklawow na wieksze i przy-
stosowanie do napowietrzania mieszaniny re-
akeyjnej pod cisnieniem 0,7 MPa (7,0 atm),

- zainstalowanie nowych kolumn ekstrakoyj-
nych, bisulfitacyjnych i regeneracyinych o
zwiekszonych wysokosciach i Srednicach,

- wykonanie | zamontowanie szeregu no-
wych zbiornikdw, miemnikéw i in. o zwiekszo-
nych pojemnosciach,

- catkowita wymiana instalacji elektrycznej i
systemu orurowan w budynku produkcyjnym,

- wyposaZenie aparatury dziatbw w nowg
armatureg kontrolno — pomiarowa.

Rozruch mechaniczny Zakiadu rozpoczat
sie w koncu lipca 1967 r., zas rozruch techno-
logiczny — w || pofowie wrzeénia 1967 r.

ZESTAWIENIE danych techniczno — ekonomicznych Zaktadu Nr 4 za lata 1956 — 1964

Wyszczegdlnienie 1956 1058 1960 1962 1964
wysokosé produkcii waniliny (1) S L e T S 2 229 27,6
wydajnosé procesu technolog. (%) .. 398 48898 576 628 BB,3
koszt wytwarzania waniliny (zt'kg) Lo 10a2,7 6948 . 8281 “46T.4 ar2,5
jedn. zuzycie wodorotlenku sodu (kglkg) 49,1 52,4 41,8 35,9 30,9
jedn. zukycie kwasu siarkowego (kg/kg) | 616 B2B: o dRBT T 44 36,3
jedn. zuzycie toluenu (kalkg) 64,0 26,7 13,5 7.8 6,4




Pierwsza partie .nowe|" waniliny wyproduko-
wano w korncu pazdziemnika tego roku. W cza-
sie trwania obu etapéw rozruchu cala zaloga
Zakiadu Nr 4 zostata przeszkolona w zakresie
obslugi skomplikowane| aparatury technicznej i
ponownie Zapoznana Z wymogami bezpie-
czenstwa i higieny pracy.
Tablica nr 2

Filtrat

| % |
3

z

Fyw " Aparatura procesu ekstrakejl cigglej: Hp — kolumna ekstrak-
cyjna; Pp = podgrzewsce filiratu; Pp = DOQEFIewic: roIpusiceal-
nika; Ry — rotametr filiratu; Ry — rotametr rozpuszezalnika; Cp —

chiodnica rurkowa ehkstrakty; £ — 2biornik praejéclowy ekstraktu

Biuro Projektdow  Cukroprojekt” nie
ustrzeglo sie od szeregu bledéw projektowych,
mimo licznych konsultacji z przedstawicielami
KZKS. Jako wielce symptomatyczne niech
wymienione zostang nastepujgce wady projek-
towania:

- zaproponowane mieszadla wysokoobroto-
we w neutralizatorach a priori niweczyly szan-
sg¢ uzyskiwania wymaganej granulagji ligniny
ulatwiajgcej jej odwirowywanie,

- wadliwie zaprojektowana kolumna regene-
racji toluenu nie speiniata swego zadania,

- Zle zaprojektowany destylator poziomy w
dziale ekstrakcyjnego odwadniania waniliny
surowej spowodowal trzykrotny wzrost zawar-
tosci toluenu w tym poifabrykacie.

Mastepne tygodnie i miesigee uptynety na
usuwaniu bledow i usterek i stopniowym opa-
nowywaniu ruchu aparatow i urzadzen. Byt to
jednoczesnie okres wenyfikacji obowigzujgcych
dotychczas warunkéw i parametréw proceso-
wych. Rozbudowa stala sie okazjg do wprowa-
dzenia szeregu innowacji technicznych m. in.:

1. W autoklawach zainstalowano mieszadla
wysokoobrotowe zapewniajace  wysoki
stopien dyspersji w czasie napowietrzania
mieszaniny reakcyjnej. Uzyskano 10 -
15% wzrost stezenia waniliny w hydroliza-
cle alkalicznym.

2. W procesie neutralizacli wprowadzono
rozcienczanie hydrolizatu alkalicznego od-
padkami poekstrakcyjinymi (rafinatem )
zamiast woda. Uzyskano wzrost gestosci
filtratu kwasnego, co korzystnie wplynelo
na przebieq ekstrakeji ciaglej | zmniejszylo
obawe tworzenia si¢ emulsji w kolumnie
ekstrakcyjnej.

3. W procesie ekstrakcji zwiekszono wyso-
koéé czynna® kolumn ekstrakeyjnych o 25
%, w wyniku czego obnizono straty wanili-
ny w tym procesie o 10 — 12 %.

Efekty rozbudowy ukazuja wysokosci
produkcii waniliny za ostatnie (pelne) trzy lata
przed rozbudowa (okres |} oraz za pierwsze
{peine) trzy lata po rozbudowie Zakladu (okres

i,

Wysokosé produkcii w okresie I
Rok 1963 -23,1ton
Rok 1964 -276 ton
Rok 19685 -28,0 ton

Wysokosé produkcji w okresie |1
Rok 1968 - 31,0 ton
Rok 1969 - 37,4 ton
Rok 1970 -413ton

* Wysokodé ezynna — wysokosé te] czedei napelnienia
kolumny, w ktdrej nastepuje ekstrakcja waniliny (odle-
glodc miedzy wlotem toluenu a powierzchnig granicang
obu faz ciekbych).



NIEOCZEKIWANE ZALAMANIE SIE JA-
KOSCI LtUGOW POSIARCZYNOWYCH
W pierwszym okresie ruchu Fabryki Wa-

lo

niliny zageszczanie tugdw posiarczynowych

rzadkich, dostarczanych przez Zaklady Celulo-
zowo - Papiemnicze we Wioclawku, prowa-
dzone bylo w trojdzielne| stacji wypamej, zain-
stalowanej w czeséci nizszej budynku produk-
cyjinego Zakladu Nr 4. Juz po kilku latach eks-
ploatacji kierownictwo fabryki doszio do prze-
konania, Zze utrzymywanie stacji w stanie pelngj
sprawnosci technicznej jest z ekonomicznego
punkiu widzenia nieoptacalne. Powodem bylo
szybkie .zarastanie” korpusow wypamych i
podgrzewaczy rurkowych kamieniem kotlo-
wym, niezmiernie trudnym w usuwaniu na dro-
dze mechanicznej. Zapadla decyzja wylacze-
nia stacji wypamej z ruchu.

Zagegszczone lugi posiarczynowe zaczegto
sprowadzadé cystermami kolejowymi z Niedo-
mickich Zakfaddw Celulozy w Niedomicach
k/Tamowa. Zakiady te produkowaly obok celu-
lozy papiemiczej gidwnie celuloze wiskozows i
opieraly swo] program przerdbki drewna na
tzw. migkkim roztwarzaniu masy drzewnej. W
odréZnieniu od tzw. twardego roztwarzania
przebiegalo ono w wyZszych temperaturach i w
dluzszym czasie reakeji. Ten sposob roztwa-
rzania drewna zapewnial wyzszy stopien suffo-
nacji ligniny oraz wyisze steZenie kwasow
lignosulfonowych w tugach i — co za tym idzie —
wigksze stezenia waniliny w hydrolizatach. Na
podkreslenie zastuguje fakt, e Niedomickie
Zaktady Celulozy roztwarzaly gtdwnie drewno
jodiowo-$wierkowe (ponad 95% rocznego
przerobu), co rowniez sprzyjalo wysokim wy-
dajnosciom waniliny.

Dostawy wysoko przez KZKS cenionych
tugdw niedomickich trwaty do sierpnia 1968 r.
Decyzjg dwczesnego Ministerstwa Lesnictwa i
Przemysliu Drzewnego dostawcg lugéw posiar-
czynowych dla Fabryki Waniliny staly sig od tej
daty ZCP Wioclawek, Zaklady te nastawione
byly na produkcje celulozy papierniczej (papie-
ry drukowe i pakowe) i stosowaty odmienny niz
Niedomice sposéb roziwarzania drewna. Wio-
ctawski program tzw. twardego gotowania"

zrgbkdw w nizszych temperaturach i w knot-
szym czasie charakteryzowat sie nizsza zawar-
toscig kwasow lignosulfonowych w tugach i
nizszymi wydajnosciami waniliny w procesie
oksyhydrolizy.

Zlecona w IV kwartale 1968 r. 6wczesnej
Wyzszej Szkole Inzynierskiej (pozniejszej ATR)
w Bydgoszezy ekspertyza wykazala, e steze-
nia waniliny w standardowych hydrolizatach z
tugdw wioctawskich byly nizsze az o 20% w
poréwnaniu do hydrolizatéw z tugdw niedomic-
kich. Tak wielki spadek jakosci lugdw spowo-
dowat zalamanie sie pomysinie dotad ksztatiu-
jacvch sie wskainikéw techniczno - ekono-
micznych produkcji waniliny. Na jakosé tugow
wioclawskich negatywny wplyw wywarly po-
nadto:

1. Zwigkszony udzial drewna lisciastego w
roztwarzanej masie drzewnej.
2. Koniecznosé przerabiania drewna Swie-

Zego z braku rezerw drewna leZakowa-

__nego i negatywne konsekwencje tego w
postaci zwigkszonych zawartosci sub-

stancji zywicznych w lugach (problemy w

procesach neutralizacji i ekstrakgji).

3. Wysoki stopien wyeksploatowania apara-
tury technicznej] ZCP.

W roku 1974 udalo sie wyprodukowad
48,6 ton waniliny, co bylo wielkoscig rekordowg
w catym 34d-letnim okresie istnienia Fabryki
Waniliny. Ale juz w latach np. 1975 i 1976, przy
niezmienionej technologii i bardzo zblizonym
globalnym przerobie surowcow, wytworzono
zaledwie 42,7 wzgl. 40,6 ton waniliny. ZCP
Wioclawek nie przewidywaly na przysziosé
zZmian w swym niekorzystnym dla KZKS pro-
gramie roztwarzania drewna i nie robily Zadnej
nadziei na istotne zwiekszenie dostaw tugdw
dla Fabryki Waniliny.

Zresztg z poczatkiem lat 70. XX wieku
pojawit sig groZny konkurent, ktory wnet ujaw-
nit swe dafenia do zajecia pozycji uprzywilejo-
wanej w nabywaniu lugéw posiarczynowych.
Tym konkurentem byl preZnie rozwijajgcy sie
przemyst miedziowy. W zakladach metalur-
gicznych podleglych Kombinatowi Gémiczo-
Hutniczemu Miedzi w Lubinie zaggszczone fugi



posiarczynowe zdaly doskonale egzamin jako
lepiszcze w procesie brykietowania koncentra-
tbw miedziowych. Zapotrzebowanie tego
przemysiu wzrastalo z roku na rok i wkrotce
okazato sie, Ze nie wystarcza lugi z Wioclawka,
Niedomic i Klucz (Fabryka Papieru i Celulozy w
Kluczach k/Olkusza) i Ze trzeba je importowac
z b. Czechoslowacji, a przejsciowo nawet z b.
NRD ! W tej sytuacji w celulozowniach Wio-
ctawka, Niedomic i Klucz lugi przestaly byc
2wykiym odpadem, staly sie cennym produk-
tem ubocznym, za ktory .miedZ” placita kaidg
ceng. Niewielkie w porownaniu do KGHM do-
stawy fugdw dla KZKS byly kontynuowane
przez ZCP Wiocltawek aZz do definitywnego
zatrzymania Fabryki Waniliny w polowie 1990
r. W tym, ze trwaly one do konca, niemata role
odegraly dobrosasiedzkie” stosunki, jakie nie-
przerwanie panowaly miedzy obu firmami. Je-
dyna szansa zwiekszenia wzglednie potanienia
produkcji waniliny istniata w dalszym doskona-
leniu procesu technologicznego | maksymal-
nym wykorzystaniu rezerw produkeyjnych Za-
kladu Nr 4. | tg drogg poszia zaloga Fabryki
Waniliny.
LATA DALSZEGO DOSKONALENIA
PROCESU PRODUKCJII WANILINY
W 1870 r. Dyrekcja KZKS przychylila sie
do wniosku kierownika Laboratorium Badaw-
czo — Kontrolnego Fabryki Waniliny utworzenia
placowki badawczej, ktorej zadaniem byloby
rozwigzywanie biezgcych problemdw techno-
logicznych oraz prowadzenie prac doswiad-
czalnych, majgeych na celu dalsze doskonale-
nie polskie] metody otrzymywania waniliny z
tugdéw posiarczynowych. W tych pracach Labo-
ratorium B.-K. utrzymywalo kontakty | przez
wiele lat wspdlpracowato z naslepujgcymi
uczelniami wyiszymi wzgl. placowkami nau-
kowo — badawczymi:
- Zaklad Inzynierii Chemicznej Politechniki
Wroclawskiej,
- Katedra Chemii i Technologii Drewna Aka-
demii Techniczno- Rolnicze] w Bydgoszczy,
- Zaklad Chemii Organicznej Politechniki
Poznanskiej,
- Instytut Chemii SpoZzywcze] Politechniki
todzkiej,

M

- Centralny O$rodek Badawczo — Projektowy
Przemystu Chemicznego CEBEA w Krakowie,

- Centralne Laboratorium Przemystu Kon-
centratéw Spozywczych w Poznaniu.

Wspdlpraca z Politechnika Poznariska:

Z iniciatywy Zakfadu Chemii Organicznej
P.P. opracowana zostala w latach 70. XX w.
przez Laboratorium Badawczo - Kontrolne
Wydziatu Produkcji Waniliny metoda bezpo-
sredniej ekstrakcji soli sodowej waniliny z hy-
drolizatu alkalicznego przy uzyciu wyzZszych
alkoholi alifatycznych, jak np. alkohol n-
propylowy wzglednie n-butylowy. Sposdb eks-
trakgji alkoholowej stosowany byl juz w | pol.
XX w, przez niektore wybtwornie waniliny z fu-
gow posiarczynowych w USA i Kanadzie. Me-
toda opracowana w KZKS charakieryzuje sie
onyginalnymi rozwigzaniami, kiore doczekaly
sig Swiadectwa Urzedu Patentowego PRL.
Podstawowe walory tej metody to:

- wzrost wydajnosci waniliny o 20-25 %
(niewystepowanie strat chemisorpeyjnych®),

- radykalny spadek zuzycia kwasu siarko-
wego (stosowanego jedynie w procesie rozkia-
du bisulfitowego),

- Znaczace uproszczenie technologii dzieki
wyeliminowaniu wytracania i oddzielania ligni-
ny.

Opracowana metoda nie doczekala sig
realizacji w skali technicznej ze wzgledu na
wysokie ceny alkoholi na rynku krajowym.

Wspdlpraca z CEBEA - Krakow:

W latach 70. XX w. Laboratorium Nr 4
prowadzilo w oparciu o aparature do$wiad-
czalng CEBEA badania nad przydatnoscig
réznych typow filtrdw do oddzielania ligniny w
procesie neutralizacji. Najlepsze wyniki uzy-
skano w probach z fitrem z tzw. wedrujgcg
przegroda i niewiele gorsze z fillrem préznic-
wym. Proby, prowadzone zardwno w Krakowie
jak i we Whoctawku, mialy za zadanie wytypo-
wanie urzadzenia rozdzielczego, ktére w przy-
szlosci mogloby zastgpi¢ wystuZzone i ucigzliwe
w obstudze wirdwki cukrownicze.

* Chemisorpeja — rodzaj adsorpeji polegajace] na tworze-
niu sie trwatego zwigzku powierzchniowego miedzy
sorbentem (np. ligning) a sorbatem (np. waniling).



]

Wspélpraca z ATR - Bydgoszcz:

W latach 1984- 1986 Katedra Chemii i
Technologii Drewna ATR, kierowana przez
prof. Z. Kina, przeprowadzita obszeme badania
nad optymalizacja warunkow procesu alkalicz-
nej oksyhydrolizy lugow posiarczynowych.
KZKS zlecity badania w okresie, gdy jakosc
lugdw z ZCP Wioclawek budzita wiele zastrze-
7eh. ATR zaproponowata ukiad parametrow
bardzo zblizony do ukladu wczesniej opraco-
wanego przez Laboratorium Nr 4 i realizowa-
nego na skale techniczng, W sprawozdaniu z
pracy badawczej Katedra Chemii i Technologi
Drewna podkreslifa: ,... Znaczne » dopracowa-
nie « badawcze i technologiczne procesu ok-
syhydrolizy stosowanego w KZKS".
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Prawdziwym hitem technologicznym
ostatnich lat istnienia Fabryki Waniliny byta
opracowana przez Laboratorium Nr 4 i wdro-
sona z pomy$inym rezultatem w skali tech-
nicznej radykalna zmiana sposobu przygoto-
wania hydrolizatu alkalicznego do procesu

‘neutralizacji. Innowacja, kiéra wigzata sig ze

znaczacym obnizeniem strat chemisorpcyjnych
waniliny i duzymi oszczednosciami surowco-
wymi, opisana zostanie w Il (ostatniej) czesci
tej publikacii.

Henryk Wawrzyniak

0Od redakcji:

W listopadzie 1984 r. H. Wawrzyniak uzyskal I stopien specjalizacji zawodowej inZyniera w
dziedzinie przetworstwa roino — spozywczego, kierunek specjalizacji: technologia koncenlratow
spozywezych. U podstaw przyznanego stopnia specjalizacji legly jego liczne dokonania w zakresie
doskonalenia procesu technologicznego produkcji waniliny. Sposrod wielu modyfikacji procesowych

na uwage zasfugujg:

- opracowanie sposobu wytracania i oddzielania ligniny w procesie neutralizacji hydrolizatu alka-

licznego,

- oplymalizacja parameirow procesow oksyh ydrolizy, destylacji i krystalizacyi,
- ofrzymywanie wodorosiarczynu sodu z odpadowego dwutlenky siarki,
- optymalizacja parametrow wszystkich procesow cigglych,
-wprowadzenie bisulfitacji wiémej waniliny w kolumnie o ruchu pdlcigghym,
- opracowanie sposobu otrzymywania wanifiny odczynnikowej (waniliny czystej do analiz),
- opracowanie szeregu metod ilo$ciowego oznaczania waniliny w roztworach wodnych, w polfa-
brykatach stafych oraz w ligninie powanilinowey.
Wiasne osiggnigcia i wyniki badan prezentowane byly na siedmiu sympozjach naukowych
( w tym dwéch miedzynarodowych) i w czasopismach naukowo- technicznych, jak np. Przeglad Pa-
piemiczy, Przemyst Chemiczny, Przemyst Spozywczy, Chemik i In.
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DAWNE WrOCLAWSKIE SKLEPY I SKLEPIKI
(Wipommnienia 2 ofresy deievinisiwg)

Czesto wspominam przedwojenny Wioctawek, miasto mojego dziecinstwa.
Sercem miasta byt plac Wolnosci ze studnig posrodku i rzedem stojacych
dorozek, a zimg san. Od placu Wolnoéci do Starego Rynku prowadzita ulica 3
Maja. Byla to gléwna ulica handlowa 60-tysigcznego miasta. Mama, idac po
zakupy, czgsto zabierala mnie ze sobg. Najblizszy sklep spozywczy byl na rogu ul.
Szczesliwej i Zielonego Rynku, byt to sklep pani Janiny. Mama kupowata tam
rozne artykuly spozywcze, ale ja najlepiej pamigtam zimne, zsiadle mleko
sprzedawane w dziezkach. Nigdy juz pozniej mleko zsiadte nie smakowato mi tak,
jak to od pani Janiny. Po chleb chodzilysmy do piekarni Fawrego na ul
Krélewieckiej, a po chatke na niedzielg - do Cynsa.

Troche dalej byt sklep, do ktérego wchodzito sie po schodkach. Bardzo mi sie
tam podobalo. Na podiodze w workach staly rozne kasze, fasola, groch i inne
towary. Gdy mama nie widziala , to lubitam wsadzi¢ reke do takiego worka.
Kiedys nawet parg szczegdlnie tadnych fasolek przyniostam w kieszeni do
domu. Kiedy mama to zobaczyla, bardzo sie zdenerwowala i powiedziala, ze
zachowalam si¢ wyjatkowo brzydko. Kazata mi-sig natychmiast ubraé i odnie$¢
te fasolki, a wlasciciela sklepu przeprosi¢. Najadlam sie wtedy ogromnego
wstydu, ale miatam juz nauczke¢ na cale zycie, Ze cudzego mienia nie wolno
ruszac.

Na ulicy Piekarskiej byt maty zydowski sklepik, a w nim staly beczki z
kapusta, ogérkami, §ledziami i r6znymi innymi produktami. Pachnialo w nim
§ledziami i wiasnie po te pyszne §ledzie mama chodzila do Berga. Po lepsze
artykuty spozywcze jak: ser zolty, kawa, herbata, rodzynki, kakao i inne, szto sie
na ul. 3 Maja do Beczkowicza, Zychowicza albo do duzego sklepu spozywczego
pani Dabrowskiej. Byl to elegancki sklep u zbiegu ul. 3 Maja i Piekarskie.
Sprzedawczynie ubrane byly w biale fartuszki i tam zawsze unosit si¢ zapach
naturalnej kawy. Przed sklepem czesto wisialy zajace, kuropatwy i bazanty.
Sklep ten posiadat zawsze duzo réznych smakowitoSc.

Troche dalej na ul. 3 Maja, na pietrze, miat swoj sklep z materiatami Spektor.
Byta to hurtownia blawatéw. Pachniato tam zawsze naftaling. Mama kupowata u
niego materiaty welniane na palta, a ojciec na gamitury. Pan Spektor o kazdej
porze miat duzy wybdr dobrych materiatdw, a on sam stal za lada z drewnianym
metrem w reku i zachwalal swoje towary. Pamietam jeszcze tez na ul. 3 Maja
sklep OrganiSciaka z odzieza meska i damska, a takze sklep Baka ,,Kontusz" z
eleganckimi paltami. Po rézne guziki, nici, gumki itp. chodzitam z mama do
pasmanterii Zyda Jablonskiego. Lubilam tam chodzi¢, bo moglam popatrze
sobie na pigkne koronki, kolorowe nici do haftowania i welny w réznych
kolorach. Pan Jablonski stat za lada i metrem wymierzal towar, wybieral go,
liczyt guziczki i lubit sobie porozmawiad.

Byt jeszeze duzy sklep Opica z bogatym wyborem galanterii meskiej oraz
sklep Pisarskiego z galanteria damska. Przy ul. 3 Maja znajdowat sie ponadto
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sklep Ksigzopolskiej z duzym wyborem damskich kapeluszy. A na rogu ul.
Piekarskiej i 3 Maja miatl swdj sklep z wyrobami zelaznymi i naczyniami
kuchennymi Nagler. Po zaréwki elektryczne chodzito sie do duzego i tadnego
sklepu z kolorowymi lampami OZminkowskiego na placu Wolno$ci. Mydlo i
kosmetyki kupowalo si¢ w drogerii Kacperkiewicza na rogu ul. 3 Maja i placu
Wolnosci. Zeszyty, piora, stalowki, kredki, linijki itp. mozna byto naby¢ w
ksiegarni Arentowicza albo u Kozinskiego.

Sklepow i sklepikéw roznych bylo we Wioctawku duzo, ale ja juz ich
wszystkich nie pamigtam. Pamigtam jeszcze dwa duze sklepy migsne:
Bochenskiego na koncu ul. 3 Maja i Mankiego na poczatku tej ulicy. Do nich
chodzitam z rodzicami po wedliny, po rozmaitosci, jak to si¢ wtedy mawialo.
Kiedy$ miatam z tym przygode, ktéra bardzo dobrze zapamietatam. Gdy w
sklepie wedlina zostata juz zapakowana i sznurkiem przewigzana, mama data mi
ja do niesienia. Widocznie musialam nig dobrze wywija¢, bo do domu
doniostam tylko sznurek z papierem. Wedlina wypadta po drodze, z czego
skorzystaly biegnace za mna male pieski, a ja dostalam nagang od mamy za to, ze
nie potrafitam przypilnowa¢ tego co niostam w reku. Mieso kupowato sie w
bocznych uliczkach przy Zielonym Rynku. Na ulicach Srebrnej i Zlotej
znajdowaly sie jatki, przed ktérymi rzeznicy wywieszali tusze miesne. Ubrani w
diugie ceratowe fartuchy duzymi nozami.wykrawali stosowne porcie wg
zyczenia klienta. Ryby kupowalo sie na Starym Rynku, a inne artykuly jak :
warzywa, nabiat, drob, owoce, pijawki, lepy na muchy itp. - na Zielonym Rynku.
W dni targowe na rynku staly wozy konne pelne towardéw z bogatych wsi
kujawskich. Kiedy zaszla potrzeba zakupu nowych butéw, to szlo sig na ul. 3
Maja do duzego sklepu ,Bata", albo do sklepu Graubartowej przy tej samej
ulicy, bo tam byl najwickszy wybdr obuwia. Czasem w niedziele mama
kupowala ciastka w cukierni Terpitza na ul. 3 Maja, albo u Czecha na placu
Wolnoéci, gdzie przychodzili elegancko ubrani panowie, by przy kawie poczytac
gazety lub zagraé¢ w warcaby albo szachy. Do tych tez cukierni chodzilo sie od
czasu do czasu na lody, ale najczesciej kupowalo sig je przy ulicznym wozku z
lodami. Byly one serwowane w rozkach z wafli. Tuz przed wojna modne staty sie
lody ,,Pingwin" z czekoladowa polewa. O ile pamigtam, lody i owoce jadalo sie
tylko latem. Gdy wracalam ze szkoly, to mama, chcac mi zrobi¢ przyjemnosc,
kupowata w matym sklepiku ze stodyczami pani Olszewskiej na rogu ulicy
Kilinskiego 1 placu Wolnosci porcje lodéw albo banana, ktérego pyszny smak
pamietam do dzis...

No c6z ? Byly to inne czasy, inne mozliwosci i inne zwyczaje, wszak to juz
tyle lat uptyneto od opisanych i zapamigtanych przeze mnie sklepéw i sklepikow.

Hanna Mawrocka- Reymanowska
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Pozegnanie Pana Prezesa Mieczystawa Rojewskiego

Jakze piekny jest dar zycia — ,poniewaz daje on okazje do
mitosci i do pracy, |do zabawy, i do podziwiania gwiazd..." - Te
stowa Henry'ego van Dyka, duchownego, pisarza, mysliciela, mogtby
dzi$ powtdrzy¢ $p. Pan Mieczystaw Rojewski. Jego diugie zycie byto
darem - nie tylko dla Niego i dla Jego Bliskich, ale tez dla wielu ludzi,
ktdrych spotkat na swojej drodze.

Byt zotnierzem, obronca Ojczyzny w czasie drugiej wojny swiatowej,
wiezniem oflagéw, nauczycielem (na tajnych kompletach uczyt
historii i geografii ojczystego kraju), oficerem Wojska Polskiego,
robotnikiem, urzednikiem. W pamieci osob, ktdre Go znaty, zapisat
sie jako cztowiek solidny, skromny, mity, zyczliwy ludziom.

Dla nas, czlonkdw turystycznej petetekowskiej wioctawskiej
Rodziny, stal sie postacig niemal symboliczng, czescig stuletniej
historii naszego Oddziatu. Od 1970 roku, przez prawie trzydziesci lat,
uczestniczyt w pracach Zarzadu, przez prawie dwie dekady stat na
jego czele. Oddziat Kujawski PTTK we Wioctawku wiele Mu
zawdziecza.

Zegnaj, Panie Prezesie, zytes diugo i pigknie. Mozna
powiedzie, ze odchodzisz jako czlowiek spetniony. Po diugig
ziemskiej wedréwce, w czasie ktdrej tyle poznates, tyle zrobites,
poszedtes na inne szlaki...

Pozostaniesz w naszych sercach i w naszej pamieci — bo przeciez
.moina odejs¢ daleko, by stale byc blisko”.

Spoczywaj w pokoju.
Henryk Wasilewski

(Cmentarz Komunalny we Wioclawku przy ul. Chopina, 9 lutego 2013 r.)
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